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a) Dresser extrémité pis Outil & charioter-dresser 200 0.1
T MAX PCLN_2020K09
b) Ebaucher profil extérieur
C16,D19,P18,C13,D12,P7,C6,D5,P4,D3
c) Finir profil extérieur Outil & contourner d'extérieur 250 0.08
C16,019,P18,C13,D12,P7,C6,D5,P4,D3 T MAX SVJB_2020K11
d) Réalisation gorge p18,p10,P11 Outil & gorge 100 0.05
T MAX-154.91-1616-3 300
e) Percage débourage trou 1 ps Foret D =20 80 0.1
f) Ebaucher profil intérieur ci7,014,p9 Outil a charioter-dresser d'intérieur | 200 0.08
T MAX U-S16R-SCLC_06
g) Finir profil intérieur c17,014,rp9
h) Fileter profil extérieur bp19 Outil a fileter extérieur (pas 0,5-3) 20| 100 21 200
I) Trongonnage avec chanfrein P1,C2




